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DYNISCO / REOLOGÍA EN LÍNEA

Dynisco ViscoSensor: principio de 
funcionamiento
Componentes, modos de operación y variables que mide

Resumen

El ViscoSensor trabaja como un reómetro capilar instalado en línea. Toma material fundido desde el proceso, lo 
acondiciona térmicamente y lo hace pasar por una matriz capilar para calcular viscosidad aparente o índice de fluidez 
según el modo de control utilizado.

Esquema funcional de un reómetro en línea: bomba de engranajes, zona de control térmico, transductor de presión y matriz capilar.

Arquitectura general
El sistema se conecta al proceso y trabaja con una corriente de polímero fundido. Una bomba de engranajes 
impulsa el material a través de una matriz capilar con temperatura controlada. La presión medida, la velocidad 
de la bomba, la geometría del capilar y la temperatura permiten calcular propiedades del fundido.

 Cuerpo ViscoSensor: se conecta al proceso, toma muestra, acondiciona y mide la resina.
 Bomba de engranajes: establece o modifica el caudal según el modo de trabajo.
 Matriz capilar: define la geometría de medición y la relación longitud/diámetro.
 Transductores de presión y temperatura: entregan las señales necesarias para el cálculo.
 Control e-RCU o RCU: gestiona parámetros y salidas analógicas/digitales.

Dos modos de trabajo
El equipo puede operar como medición de viscosidad aparente o como indicación de índice de flujo de fusión. 
La diferencia principal está en cuál variable se mantiene controlada y cuál se observa como respuesta del 
material.
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 Modo velocidad / tasa de corte: se mantiene una velocidad de bomba predeterminada y se usa la presión 
resultante para calcular viscosidad aparente.

 Modo presión / esfuerzo cortante: se mantiene una presión predeterminada y se modifica la velocidad de la 
bomba para estimar MFR/MVR.

Traducción práctica

Si el objetivo es ver cómo cambia la viscosidad a una condición de corte estable, conviene pensar en modo velocidad. Si 
el objetivo es seguir un índice equivalente a fluidez de material, conviene pensar en modo presión.

Integración con planta
El interés industrial del sistema está en que las variables calculadas pueden integrarse con el operador, el 
control de calidad o el sistema de automatización. Según configuración, pueden existir salidas 4-20 mA, 
comunicación industrial y parámetros de viscosidad, MFR, MVR, tasa de corte y esfuerzo de corte.
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El ViscoSensor se integra dentro del ecosistema Dynisco de sensores, analizadores e instrumentos.

Fuentes técnicas utilizadas
 Dynisco - ANTEC 2018, págs. 6 a 8.
 Dynisco ViscoSensor - Reómetro en línea, brochure en español, págs. 3, 4 y 6.

Nota: Este artículo es una adaptación técnica preparada para la Biblioteca Técnica de Grupo Resisten a partir 
de documentación de Dynisco y material de presentación técnica. No reemplaza la hoja de datos ni el manual 
oficial del fabricante para selección final, instalación o puesta en marcha.
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