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MFR en linea y correlacion con laboratorio

Relacion entre ASTM D1238, ISO 1133 y medicion online

Resumen

El indice de fluidez medido en linea debe interpretarse con cuidado: el proceso trabaja a condiciones reales de
temperatura, presion y corte, mientras que el ensayo de laboratorio se realiza bajo condiciones normalizadas. La
correlacion técnica permite comparar ambos mundos.
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Comparacion conceptual entre el ensayo MFR/MVR de laboratorio y el calculo equivalente en un reémetro online.

Por qué no alcanza con leer un niimero

El MFR de laboratorio se determina bajo una carga, temperatura y geometria normalizadas. En la linea de
extrusion, en cambio, el material esta sometido a condiciones reales de proceso. Por eso, la indicacién online
debe correlacionarse con el método de referencia si se la quiere usar como criterio de especificacion.

El valor obtenido online puede ser extremadamente Util para control de tendencia, deteccion de desviaciones y
estabilizacién de produccion, siempre que se tenga claro qué condicion representa y contra qué referencia se
compara.

MVR, MFR y densidad del fundido

El MVR representa caudal volumétrico del fundido. El MFR se expresa como masa por tiempo, por lo que
requiere considerar la densidad del polimero fundido a la temperatura de ensayo. En la practica, la conversion
entre ambos debe formar parte de la receta 0 método de correlacion.

e MVR: volumen de material fundido que fluye en un tiempo determinado.

e MFR: masa de material fundido en un tiempo determinado.

e Densidad de fundido: variable necesaria para pasar de volumen a masa.

e  Temperatura: factor critico, porque la viscosidad del polimero cambia fuertemente con la temperatura.
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Correccioén por temperatura y energia de activacion

Cuando la temperatura de proceso no coincide con la temperatura estandar del ensayo, se necesita una
correccion. El material puede modelarse mediante una relacion tipo Arrhenius, donde la energia de activacion
del flujo permite estimar como cambia el MFR con la temperatura.
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=— Online rheometer at various processing temperatures

o Offline MFR test at standard testing condition on
extrudates collected at each processing temperature

A Offline MFR test on raw PP at various testing temperatures
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Comparacion entre mediciones online y mediciones de laboratorio bajo condiciones estandarizadas.
Uso recomendado

Para una instalacion real conviene generar una curva propia de correlacion: material, temperatura, presion, capilar, modo
de operacién y método de laboratorio deben quedar documentados.

Fuentes técnicas utilizadas

e Dynisco - ANTEC 2018, pags. 8 a 15.
e Dynisco ViscoSensor - Reémetro en linea, brochure en espafiol, pags. 3 a 5.

Nota: Este articulo es una adaptacion técnica preparada para la Biblioteca Técnica de Grupo Resisten a partir
de documentacion de Dynisco y material de presentacion técnica. No reemplaza la hoja de datos ni el manual
oficial del fabricante para seleccion final, instalacién o puesta en marcha.
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